
附件

熔化焊接与热切割安全技术

焊条电弧焊实际操作考场建设标准

本标准主要是围绕熔化焊接与热切割操作项目中的焊条电弧焊“安全用具使用”（科目一）和“安全操作技术”（科目二）实操考场建设。“作业现场安全隐患排除”（科目三）、“作业现场应急处置”（科目四）可采用智能仿真设备进行考试。

考场基本要求

熔化焊接与热切割安全技术实际操作考试应在满足安全要求的场地内完成。考场选址应远离住宅楼等人员密集场所，层高不低于3米，通风条件良好、光线明亮。考场内应安装通风除尘设施，操作区域周围10米范围内不得堆放易燃物品。其他条件要符合《焊接与切割安全》（GB9448-1999）的要求和安全、环保、消防、职业健康等标准规范。
考场设置

考场面积原则上不少于50平方米，配备人脸识别系统，安装监控系统，并与省、市考试中心联网。考场内至少安装2个摄像头，确保监控无死角，“科目二”每个工位上方安装1个摄像头，实现考试过程全程监控。

（一）科目一“安全用具使用”。
1.场地要求。
科目一配置原则上不少于5个工位，每个工位面积不少于3㎡。

2.设备要求。

根据工位数配置劳动防护用品，包含但不限于防护面罩、滤光片、防尘口罩及防毒面罩、噪声防护用品、防护工作服、焊工手套、工作鞋及鞋盖、安全帽（工作帽子）、防火安全带等。  
（二）焊条电弧焊“科目二：安全操作技术”。

1.场地要求。
焊条电弧焊“安全操作技术”（科目二）的配置原则上不少于5个工位，每个工位面积不少于4㎡，工位之间使用防火及无毒环保材料进行物理隔离，相邻工位之间挡板高度不低于2米。

考场应安装机械强制通风装置，配置有毒气体监控报警装置，场地内标识清晰，安全警示标志、消防逃生标志、安全操作规程及应急处置规程清晰完整，消防设施应齐全。

2.设备要求。

（1）每个工位配置1台市场上主流型号的焊条电弧焊机。

（2）每个工位需配置符合电气国标的专用配电箱（配电箱电源进线不低于16mm²线径，空气开关型号不低于60A电流），设立独立的电源开关，并配备过载保护及漏电保护装置，焊接设备缆线须接入电箱，接地良好。

（3）操作工位通风良好，每个工位配置有可伸缩臂除尘净化设备，过滤面积不少于4㎡。有条件的地区可在考场内配置整体通风除尘装置，配置整体通风除尘装置要符合规范要求。
（4）每个工位要配备工作台支架及相关夹具和工具箱，包含但不限于钢丝钳、焊工渣锤、钢丝刷等。

（5）每个工位必须配备消防灭火器材（二氧化碳和干粉灭火器各1个）。

（6）工位外放置清扫工具、废料收集桶，废料应按有关规定集中处置。
考试材料配置

1.低碳钢钢板若干，长度不小于150mm。

2.焊条若干。
3.考试耗材应放置在专用仓库内，仓库应保持干燥，考试耗材的存放离地面高度和墙壁距离均不少于300mm。

四、考试组织管理
1.考前准备。考试机构应严格按照考试计划组织考试，提前检查考试场地、设备、工具、材料的准备情况，保证考试工作正常开展。

2.考试方法。

（1）焊条电弧焊“科目一”和“科目二”全部使用实际设备进行考试，根据考生的实际操作，由考评员通过手持电脑，在电脑上预设的评分表格中进行人工判分后上传到“江苏省安全生产三项岗位人员考核发证管理系统”。“科目一”和“科目二”分值分别为20分、40分，总分60分。

（2）焊条电弧焊“科目三”和“科目四”可以使用智能化设备进行考试。

3.考评人员配备。每场考试至少配备1名考官，每个工位至少配备1名实操考评员。
  4.考试要求。考评员应对所有考生进行安全交底，介绍相关事故应急处置措施预案，并依据国家考试大纲和标准对考生的实际操作进行量化评分。考试结束后，考官、考评员如实填写过程资料，签字确认。

附：焊条电弧焊实操考试考位布置参考图
     焊条电弧焊实操考试考位布置参考图
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